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Olgiim Bilyiikliigii/
Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Aralign Olgiim Sartlan

Kalibrasyon ve Olgiim

Yetenegi (k=2)

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

BOYUT

Referans
Malzemeler

Elek

Mesh araligi GOz agiklig ve tel gapi

tespiti
20um<sL<2mm Profil Projektor ile

2mm<L<125mm Kumpas ile

4 um

23 um

L: Olgiilen deger
L=[m]

ISO 3310-1

ISO 3310-2

ISO 3310-3

ISO 5223
Dokimanlarina
Uygun
Hazirlanmig
Kalibrasyon
Prosediirii

El Tipi Temel
Olgiim Cihazlari

Kumpas

L <300 mm Bolintl Degeri

(0,005 mm)
300 mm < L <1000
mm ic, dis, derinlik ve adim

Olgtimleri

(9,2+12-L) um

(9,2+24 - L) um

L : Olgiilen deger
L=[m]

VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 9.1
Dokiimanina
Uygun
Hazirlanmig
Kalibrasyon
Proseddirii

El Tipi Temel
Olgiim Cihazlari

Derinlik Kumpasi

L <750 mm Bolintl Degeri

(0,005 mm)

(9+22-L)pum

L : Olgiilen deger
L =[m]

VDI/VDE/DGQ
2618

B6lim 9.2
Dokiimanina
Uygun
Hazirlanmig
Kalibrasyon
Proseddirii
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralig Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
El Tipi Temel L <1000 mm Boluntl degeri (9+24-L) um, L: Olgilen deger
Olgiim Cihazlan (0,005 mm) L =[m]
Yukseklik 6lgme VDI/VDE/DGQ
cihazi 2618 Bolim 9.3
( Mihengir ) Dokiimanina
Uygun
Hazirlanmig
Kalibrasyon
Proseddirii
El Tipi Temel L <100 mm Boluntl degeri (1,8+18-L)um L: Olgilen deger
Olgiim Cihazlan 0,001 mm L=[m]
(6+21-L)pm
Dis Cap 100 mm < L <500 mm VDI/VDE/DGQ
Mikrometresi 0,01 mm 2618
Bolim 10.1
Dokiimanina
Uygun
Hazirlanmig
Kalibrasyon
Proseddiri
Cizgi L <2000 mm Referans cetvel ile (283 +14 - L) um L: Olgiilen deger
Standardlar karsilagtirma L =[m]
Celik Cetvel, DIN 865
(Arazi,Atolye Dokiimanina
veya mekanik is Uygun
skalalari) Hazirlanmig
Kalibrasyon
Proseddirii
Cizgi L<50m Referans cetvel ile (231+96 - L) um L: Olgilen deger

Standardlari

Seritmetre

karsilagtirma

L =[m]

TS 9505
Dokiimanina
Uygun
Hazirlanmig
Kalibrasyon
Proseddirii
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Olgiim Bilyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
El Tipi Temel Boliintii degeri L: Olgiilen deger
Olgiim Cihazlan 2,2 um L=[m]
L<25 mm 0,001 mm
Ol¢i Saati 6,2 um VDI/VDE/DGQ,
(Komparator) 0,01 mm 2618
Bolim 11.1
Dokiimanina
Uygun
Hazirlanmig
Kalibrasyon
Proseddiri
El Tipi Temel Bollintl degeri L: Olgiilen deger
Olgtim Cihazlar L<2mm 2,4 um L=[m]
0,001 mm
Salgi L<2mm 6,2 um VDI/VDE/DGQ
Komparatori 0,01 mm 2618
Bolim11.2
Dokimanlarina
uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseddri
Agi Olgme VDI/VDE/DGQ
Cihazlari 0° < a < 360° 1' 4,8' 2618
Paralellik 4,5 um Bolim 7.2
Agi Olger Duzlemsellik 3,4 um Dokiimanlarina
Sayisal ve uygun
Analog hazirlanmis
Gostergeliler kalibrasyon
prosediiri
Hassas Cizgi L: Olgiilen deger
Skalasi L<0,15m 7 um L =[m]
(Cam Optik Olgiim
Cetveller/Optik Yontemi

skalalar)
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Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Vida Standardlari L<7 mm Adim 8,4 um L: Olgiilen deger
(adim) L =[m]
Vida Dis Taragi Aci 0,6'
Optik Olgiim
Yontemi
Kaplama Kalinhgi Kalinlk Folyosu ile L: Olgiilen deger
L =[m]
Kaplama 11 pm <£L< 1000 pm 0,1 um 0,8 um
Kalinhgi TS 2674 / EN ISO
Olgiim 2360 ve TS 2311/
Cihazi EN ISO 2178
(Kaplama/Boya standartlarina
Kahnlik Olgerler) uygun
hazirlanmig
prosedir
Kaplama Kalinligi L<2mm 5 noktadan dl¢iim 3,4 pm L: Olgiilen deger
L =[m]
Kaplama
Kalinligi EN ISO 2178
Standardi
(Kalinhk
Folyolari)
El Tipi Temel L<0,2m 0,001 mm (3+20-L)um L : Olglilen deger
Olgiim Cihazlan L =[m]
Kalinlik Olger VDI/VDE/DGQ
(Kahinlik 2618
komparatord, Bolim 12.1
pasometreler)
El Tipi Temel L <100 mm 0,001 mm (2,8+13-L)um L: Olgiilen deger

Olgiim Cihazlan

Kalinlik Olger
( Kollu Olgme
Saati)

L =[m]

VDI/VDE/DGQ
2618
Bolim 12.1 ve
131
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Olgiim Biyikligii/

Kalibrasyon ve Olgiim

Aciklamalar/

Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Boyut L<0,3m Merkezi Sapma (3,8+21-L)um L: Olciilen deger
Standardlari L =[m]
Mikrometre DKD-R4-3 Bolum
Ayar Cubugu 4,4
(Duz) Dokiimanlarina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri
El Tipi Temel L<25mm Radyus Olglimii 16,2 pm L : Olglilen deger
Olgiim Cihazlan L =[m]
Radyus Optik 6lgim
Mastarlari yontemi
Boyut L<2mm 3 noktadan &l¢iim 4,2 um L: Olgiilen deger

Standardlari

Kalinlik Mastari
(Sentil)

L =[m]

DIN 2275 e uygun
hazirlanmig
prosediir ile

kalibrasyon
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Olgiim Biyikligii/

Kalibrasyon ve Olgiim

Aciklamalar/

Kalibre Edilen Olgiim Aralig Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
SICAKLIK Laboratuvarda ve
yerinde
Kontrollii -30°C<T<80°C Hacim icerisinde 0,90°C Kalibrasyon
Hacimler sicaklik dagilimi
(Sicaklik Dagihmi) Mobil
80°C<T<150°C 1,38°C Kalibrasyon
Sistemi
(Etiiv-inkiibator- Kullanilarak
Sterilizator-Kan 150°C<T<250°C 1,92°C
Saklama EURAMET cg-20
Dolabi-Firin-Sogu EN 60068-3-5
tucu-Derin -30°C<T<250°C Merkezi 0,80°C EN 60068-3-11
Dondurucu-Sogu sicaklik dagilimi DAkkS-DKD-R 5-7
k Oda) vb. Dokiimanlarina
uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri
T: sicaklik
Kontrollu Laboratuvarda ve
Hacimler Hacim igerisinde yerinde
(Sicaklik Dagilimi) -30°C<T<250°C sicakhk dagilimi 0,90°C Kalibrasyon
Mobil
Sivili Banyo Kalibrasyon
(Su Banyosu - Sistemi
Kdr Havuzu - Yag Kullanilarak

Banyosu - Alkol
Banyosu) vb.

ASTM E220 ASTM
E 644 Standardin
ilgili

maddelerini,
referans alan
kalibrasyon
Proseddirii

T: sicaklik




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 7/11)

Akreditasyon Kapsami

e

TURKA(K

Y

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0227-K

ALi GUMUS MKL MiRADA KALIBRASYON LABORATUVARI

Akreditasyon No: AB-0227-K
Revizyon No: 01 Tarih: 22.05.2019

Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Kontrolli 250°C<T<1100°C Eksenel sicaklik 4,4°C Karsilastirma
Hacimler dagilimi Metodu ile
(Sicakhk Dagihmi) Laboratuvarda ve
Firmada, yerinde
Kal Firini Kalibrasyon
T: sicaklik
Kontrolli 0°C<T<250°C 1 atm basing altinda tek 1,3°C Karsilastirma
Hacimler noktada sicakhk ol¢im Metodu ile
(Sicaklik Dagilimi) Laboratuvarda ve
Firmada, yerinde
Otoklav Kalibrasyon
T: sicaklik
Gostergeli 0°C Buz Noktasinda 0,31°C Karsilastirma
Sicaklik Olgerler Metodu ile
-30°C<T<80°C Sivili Banyo 0,34°C Laboratuvarda ve
Firmada, yerinde
80°C<T<400°C Kuru Blok Kalibrator 1,05°C Kalibrasyon
400°C<T<700°C Kuru Blok Kalibratér 1,76 °C T: sicaklik
700°C<T<1000°C Kuru Blok Kalibrator 2,55°C
Sicaklik -50°C<T<0°C 1,98°C Euramet/cg-11
Gostergeleri -
Simulatorleri 0°C<T<100°C S tipi 1,63 °C CJ On
100°C< T <800 °C 1,35°C T: sicakhk
(Simulator, 800°C<T<1700°C 1,33°C
Kalibrator
Kaynak Konumu)
-270°C<T<0°C 0,50 °C Euramet/cg-11
0°C<T<800°C K tipi 0,47 °C CJOn
800°C<T<1300°C 0,48 °C

T: sicaklik
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Olgiim Bilyiiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg: Olgiim Sartlan Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
(Sicaklik -50°C<T<0°C 199°C Euramet/cg-11
Gostergeleri -
Similatérleri 0°C<T=<100°C R tipi 1,57°C CJOn
(Simlator,
Kalibratér 100°C<T<800°C 1,22°C
Kaynak Konumu) T: sicaklik
Devam) 800 °C < T <1700 °C 1,17 °C
-200°C=T<1200°C J tipi 0,42°C Euramet/cg-11
CJOn
T: sicaklik
0°C<T<1820°C B tipi 0,84 °C Euramet/cg-11
CJOn
T: sicaklik
-270°C<T<1300°C N tipi 0,60°C Euramet/cg-11
CJOn
T: sicaklik
-270°C<T<1000°C E tipi 0,57°C Euramet/cg-11
CJOn
T: sicaklik
-270°C<T<400°C T tipi 0,58°C Euramet/cg-11

CJOn

T: sicaklik
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Olgiim Bilyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
(Sicaklik 200°C<T<0°C Pt 100 0,11°C Euramet/cg-11
Gostergeleri -
Similatorleri 0°C<T<100°C 0,12°C CJOn
(Simlator,
Kalibratér 100°C<T<400°C 0,13°C
Kaynak Konumu) T: sicaklik
Devam)
Sicaklik -50°C<T=<0°C S tipi 1,98°C Euramet/cg-11
Gostergeleri-Sim
Ulatorleri 0°C<T<100°C 1,63°C CJOn
100 °C < T < 800 °C 1,35°C T: sicaklik
(Simulator, 800°C<T<1700°C 1,33°C
Kalibratér Olgme
Konumu)
-270°C<T<0°C K tipi 0,50 °C Euramet/cg-11
0°C<T<800°C 0,47 °C Clon
800 °C< T <1300 °C 0,48 °C T: sicaklik
-50°C<T=<0°C R tipi 1,99°C Euramet/cg-11
0°C<T<100°C 1,57 °C clon
100°C<T<800°C 1,22 °C
T: sicaklik
800°C<T<1700°C 1,17 °C
-200°C<T<1200°C J t|p| 0,42 °C Euramet/cg.ll

CJOn

T: sicaklik
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Olgiim Bilyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
(Sicaklik 0°C<T<1820°C B tipi 0,83°C Euramet/cg-11
Gostergeleri-Si
mulatorleri CJOn
(Simlator,
Kalibratér Olgme
Konumu) T: sicaklik
Devam)
-270°C < T <1300°C N tipi 0,60 °C Euramet/cg-11
CJOn
T: sicaklik
-270°C < T < 1000°C E tipi 0,57 °C Euramet/cg-11
CJOn
T: sicaklik
-270°C<T<400°C T tipi 0,58 °C Euramet/cg-11
CJOn
T: sicaklik
-200°C<T<0°C Pt 100 0,11°C Euramet/cg-11
0°C<T<100°C 0,12°C CcJ On
100°C<T<400°C 0,13°C

T: sicaklik
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Olgiim Bilyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
NEM 15 %rh < RH £90 %rh Nem kabininde 3,65 %rh Referans
(17 °C< T <30 °C sicakhk Sicaklik- Nem
Sayisal ve analog 17°C<T=<30°C araliginda) blgerile
gostergeli Bagil 0,48 °C kargilagtirma
Nem olgerler metodu
Sicaklik-Nem
Olgerler RH: Bagil Nem
T: Sicakhk
TERAZI 2mg<m=<600g E2 sinif kiitle ile 2,7-10°° Yerinde
Kalibrasyon
Otomatik lg<m=<8kg F1 sinifi kiitle ile 1,0-107
Olmayan Tartim Euramet cg-18
Cihazlari 5 kg<m <500 kg M1 sinifi kiitle ile 6,7-107° Rehber
Dokiimanina
Terazi, Kantar 500 kg < m < 1000 kg ikame kiitleler ile 2,4-10™ uygun
hazirlanmis
1000 kg < m < 2000 kg ikame kitleler ile 3,6-10™ kalibrasyon
prosediri

m: tartim degeri

KAPSAM SONU

Orbay EVRENSEVDI
Genel Sekreter V.




